R1 Vedeni organizace R2 Persondlni zdroje R3 Readlizaéni zdroje RIDICI PROCES

R1.1. Pfezkoumani vedenim R2.1. Vycvik a Skoleni R3.1. Udrzba
R1.2. Org. struktura, odpovédnosti a pravomoci R2.2. BZOP R3.2. Infrastruktura
R1.3. Planovani procesi

R1.4. Rizeni dokument( a zaznamu
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H1 Marketing, prodej H4.1 Vyroba TT ™ H5 Tlakova zarizeni HI-‘,AVNl PBOCES
(ZAKAZNIK)

H2 Vyvoj H4.2 Vyroba VPS ™ Hé Rizeni vyrobni kooperace

H3 Nakup H4.3 Vyroba MPS H7 Servis a sluzby zakaznikum

H4 Rizeni vyroby H4.6 Ostatni vyroba H8 Expedice a doddavani
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PODPURNE
V1 Managment rizik V4 Identifikace a sledovanost V5 Monitorovani procesu a vyrobku A KONTROLNI

V5.1. Rizeni neshodného vyrobku PROCESY
V2 Metrologie V6 Zlepsovani - napravnda
a preventivni opatieni

V3 Interni audit

*1 - TT = teplotni technika *2 - VPS = velké parni sterilizGtory *3 - MPS = malé parni sterilizdtory
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